DaNDOMO

AN ARDEX BRAND

Technisches Datenblatt

PANDOMO Epoxy Patch

SYSTEM
PRODUCT

Loft
Studio

Losemittelfreie, spachtelfahige Epoxidharzgrundierung EP Patch

» Epoxidharzhaftbriicke mit vielfaltigem Einsatzbereich

> im System mit PANDOMO Studio und PANDOMO Loft QQ

Bodenspachtelmassen auf Lindner FLOOR and more Hohlbdden
» gute Haftung auf verschiedenen Untergriinden
» pastdse, spachtelfahige Konsistenz mit gutem Eindringvermdgen

> mechanisch hoch belastbar
> |6semittelfrei

Anwendungsbereich:

Fir Bodenflachen im Innenbereich.
Grundierung und Haftbriicke nur fir den
gewerblichen Gebrauch:

»— fur Hohlboden-Konstruktionen mit Lindner FLoor and
more hydro und power

»— flr Untergriinde aus Beton, Zement-

und Calciumsulfatestrich

>— zum SchlieBen von Poren und Lunkern im Estrich

»— zum Setzen von Schienenprofilen

Art:

PANDOMO Epoxy Patch ist eine |16semittelfreie, spachtelfahige
2K-Epoxidharzgrundierung mit breitem Anwendungsspektrum.

Die 10 kg-Einheit besteht aus 7,725 kg Harz und 2,275 kg Harter
(Komponente B).
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Vorbereitung des Untergrundes:

Der Untergrund muss fest, tragfahig, sauber und trennmittelfrei
sein. Nicht ausreichend feste oder verschmutzte Oberflachen
mussen mechanisch, z.B. durch Schleifen, Kugelstrahlen oder
Frasen abgetragen werden. Eine mechanische Vorbehandlung
neuer Untergriinde ist in der Regel notwendig. Auf
Zementestrichen und Betonbdden kann die Grundierung bei
einem Feuchtigkeitsgehalt kleiner 2 Gew.-% erfolgen, bei
Calciumsulfat-Estrichen ohne Einsatz von FuBbodenheizung
(FBH) kleiner 0,5 Gew.-% bzw. mit FBH kleiner 0,3 Gew.-%.

Verarbeitung:

Unter Beachtung der Sicherheitshinweise die Harz-

und Harterdose 6ffnen, das Harz (Komponente A) mittels eines
Spiral-Wendelriihrers aufriihren. Harter (Komponente B) in die
Harzdose einfiillen. Harz und Hérter bei niedriger Drehzahl
(250-300 U/min) schlierenfrei mind. 3 Min. miteinander
vermischen, bis eine homogene, plastische Mischung im
Gebinde erreicht wird. Gemischtes Material in ein sauberes
Gebinde umtopfen und nochmals intensiv durchriihren.
Verbleibende Reste im Gebinde diirfen nach dem Umtopfen
nicht dem weiteren Verarbeitungsprozess zugefiihrt werden.
Der Auftrag erfolgt unter Verwendung eines Rapidspachtels
(Federspachtel) in einem gleichmaBigen, vollsatten Auftrag.
Kellenschlage sind zu vermeiden. Der Materialbedarf liegt bei
etwa 400g/m?
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Vorbereitung fiir die

nachfolgende PANDOMO Loft Verarbeitung:

In die frische Oberflache wird gleichmaBig dicht

PANDOMO Hard Grain eingestreut. Nach Trocknung und
Entfernung des nicht gebundenen Sandes ist der Boden fir die
Aufnahme von PANDOMO Loft vorbereitet.

Vorbereitung fiir die

nachfolgende PANDOMO Loft Verarbeitung auf LINDNER Floor
and more:

Zur Vorbereitung des Untergrundes in Kombination

mit PANDOMO Fibre Mesch (Glasfasermatte): Die Matte wird
in PANDOMO Epoxy eingelassen (Bitte Produktdatenblatt von
PANDOMO Epoxy beachten). Nach Trocknung wird

die Oberflache am Folgetag (spéatestens nach 48h) mit

einer Diamant-Handfrase (35-50er Korn) leicht angeschliffen
und im Anschluss mit PANDOMO Epoxy Patch

abgespachtelt. Der Materialbedarf des zweiten Auftrages liegt
bei ca. 400-500g/m?. Die Schichtstérke ist beim Auftrag so

zu wahlen, dass die Struktur der Glasfasermatte nicht

mehr wahrnehmbar ist. Die frische Oberflache wird
abschlieBend mit PANDOMO Hard Grain gleichmaBig dicht
abgestreut. Nach Trocknung ist der Boden fiir die Aufnahme
von

PANDOMO Loft vorbereitet. Fiir ein optimales Ergebnis sollte
PANDOMO Loft im Anschluss 3-lagig aufgetragen werden.

Verarbeitung zum SchlieBen von Poren und Lunkern sowie zum
Setzen von Schienenprofilen:

Beim Fiillen von Poren und Lunkern auf Estrichkonstruktionen
das Material mit dem Federspachtel auf die saubere, trockene
Oberflache aufspachteln und nachglatten. Das Setzen und
Ausgleichen von Metallprofilen fiir nachfolgende
Spachtelarbeiten kann auf dem sauberen, tragfahigen
Untergrund direkt mit PANDOMO Epoxy Patch frisch in

frisch erfolgen. Eine gleichmaBige Auftragsdicke von mind. 400
g/m? muss sichergestellt sein. Eine vollflachige und
gleichmaBig dichte Absandung des frischen Harzes muss fir
die nachfolgenden Bodensysteme mit ARDEX QS

oder PANDOMO Hard Grain erfolgen.

Zu beachten ist:

Verarbeitungsbedingungen:

Werkstoff-, Luft- und Untergrundtemperatur miissen
mind. +15°C und max. +30°C betragen. Die relative
Luftfeuchtigkeit darf 80% nicht tiberschreiten. Die
Untergrundtemperatur muss mindestens +3°C lber der
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Taupunkttemperatur liegen. Hohere oder niedrigere
Temperaturen setzen

die Verarbeitungseigenschaften herab. Die

Erhartungszeit verlangert sich bei niedrigen und verkirzt sich
bei héheren Untergrund-, und Umgebungstemperaturen.

Verarbeitungsdauer:
PANDOMO Epoxy Patch ist nach dem Anmischen bei
+20°C ca. 40 Min. verarbeitbar.

Hinweis:

Verarbeitungsdauer:
PANDOMO Epoxy Patch ist nach dem Anmischen bei
+20°C ca. 40 Min. verarbeitbar.

Sicherheits-/Entsorgungshinweis:

Die aktuellen Angaben sind grundsétzlich den
Sicherheitsdatenblattern zu entnehmen.

Komponente A:

Verursacht Hautreizungen. Kann allergische Hautreaktionen
verursachen. Verursacht schwere Augenreizung. Giftig fiir
Wasserorganismen, mit langfristiger Wirkung. Enthalt
epoxidhaltige Verbindungen. Kann allergische Reaktionen
hervorrufen. Darf nicht in die Hande von Kindern gelangen.
Augenschutz, Schutzhandschuhe tragen. Bei Hautreizung oder
-ausschlag: Arztlichen Rat einholen/arztliche Hilfe hinzuziehen.
Bei anhaltender Augenreizung: Arztlichen Rat

einholen/ arztliche Hilfe hinzuziehen. Inhalt/Behalter einer
Sammelstelle fiir gefahrliche Abfélle

oder Sondermiill, gemaB den lokalen, regionalen, nationalen
und/oder internationalen Vorschriften zufiihren.

Komponente B:

Gesundheitsschadlich bei Verschlucken. Verursacht schwere
Veratzungen der Haut und schwere Augenschaden. Kann
allergische Hautreaktionen verursachen. Schadlich fir
Wasserorganismen, mit langfristiger Wirkung. Enthalt
epoxidhaltige Verbindungen. Kann allergische Reaktionen
hervorrufen. Darf nicht in die Hande von Kindern gelangen.
Augenschutz, Schutzhandschuhe tragen. BEI BERUHRUNG MIT
DER HAUT: Mit viel Wasser und Seife waschen. Bei Hautreizung
oder —ausschlag: Arztlichen Rat einholen/arztliche Hilfe
hinzuziehen. BEl KONTAKT MIT DEN AUGEN: Einige Minuten
lang behutsam mit Wasser spiilen. Vorhandene

Kontaktlinsen nach Méglichkeit entfernen. Weiter spiilen. BEI
VERSCHLUCKEN: Sofort Arzt anrufen. Inhalt/Behalter einer
Sammelstelle fiir gefahrliche Abfélle oder Sondermiill, gemaB
den lokalen, regionalen, nationalen und/oder internationalen
Vorschriften zufiihren.

Zu beachten ist:

PANDOMO EP Patch ist nach dem Anriihren sofort und ziigig
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zu verarbeiten. Die Uberschreitung der Verarbeitungszeit fiihrt
zu niedrigen Festigkeiten und Haftungsverlusten. Wahrend der

Trocknungs- und Erhartungsphase fiir gute Be- und Entliftung
sorgen. Alle zugesicherten Eigenschaften sind in Kombination
mit den zugehdrigen Sanden und ARDEX-Zubehdrartikeln
ermittelt. Der Einsatz anderer Sandtypen oder Zubehormittel
beeinflusst unter Umstanden die Produkteigenschaften.

Technische Daten nach ARDEX-Qualitatsnorm

Ein Absetzen des Materials wahrend der Lagerung ist
ohne Bedeutung fur die Qualitat.

Anmischverhaltnis ca.

Bedingung
wird durch das Gebinde vorgegeben

Materialbedarf ca.

Bedingung
pro Auftrag, abhangig von der Saugfahigkeit
des Untergrundes und der Verwendungsart

Verbrauch

400 - 800 g/m?

Verarbeitungstemperatur

+15°C bis +30°C

Dichte

Komponente
Komponente A
Komponente B

Dichte
1,11 kg/I
0,98 kg/I

Produktdetails

Kennzeichnung nach GHS/CLP

Komponente
Komponente A

Komponente A

Komponente B

Kennzeichnung nach GHS/CLP
GHSO07 ,Ausrufezeichen®, GHS09 ,Umwelt",
Signalwort: Achtung

GHSO05 "atzend", GHSO7 "reizend", Signalwort:
Gefahr

Kennzeichnung nach ADR

Komponente

Komponente A

Komponente B

Kennzeichnung nach ADR

Klasse 9, UN 3082, Ill, umweltgefahrdender
Stoff, flussig, n.a.g.

Klasse 8, UN 2735, Ill, Amine, flissig, atzend,
n.a.g.

Abpackung 10 kg Zwei-Komponentengebinde mit 7,725 kg Komponente A, 2,275 kg Komponente B, netto
Lagerung In trockenen Raumen mind. 24 Monate im originalverschlossenen Gebinde lagerfahig.
GISCODE RE1 = Epoxidharzprodukte, I6semittelfrei, sensibilisierend

FuBbodenheizungseignung

ja - max. 40°C Vorlauftemperatur

Anwendungseigenschaften

Verarbeitungszeit ca.

40 Minute(n)
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Verlegereife nach ca. Dauer
12 - 16 Stunden

Begehbarkeit nach ca. Zeit
12 Stunden
Weiterbearbeitung nach ca. 12 - 16 Stunde(n)
ARDEX GmbH +49 (0) 23 02/664-0 Hersteller mit zertifiziertem QM/UM-System
Postfach 6120 +49 (0) 23 02/664-240 nach DIN EN ISO 9001/14001
58430 Witten technik@ardex.de
DEUTSCHLAND www.ardex.de

Wir Gbernehmen die Gewahr fir die einwandfreie Qualitat unserer Erzeugnisse. Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen auf Versuchen und praktischen Erfahrungen; sie kénnen jedoch nur
allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein, da wir keinen Einfluss auf die Baustellen-Bedingungen und die Ausfiihrung der Arbeiten haben. Landerspezifische Regelungen, die auf
regionalen Standards, Bauvorschriften, Verarbeitungs- oder Industrierichtlinien beruhen, kénnen zu spezifischen Verarbeitungsempfehlungen fihren.
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